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h) P RERTE BRIAIER, WM. TR, W&o o AniE. ZefaER. FieF

(SR
5 BEABRMFAIERE

5.1 HRFHIE

5.1.1 IEATHIRE SN BEE AR SLhr T 20 FE rh i AR AS

5.1.2 XFAREARER LR T2 s 2 sebr L2 ANRE SN, BVCERRE/NT 75 pm. K&
BT 50%rIRE TR, AL AR AL AR R RS LR, TR AT IR . e T
AL

5.1.3  XHEURLEE ARk A HETIRIERS, ATHFLEEKITER (0 500 pm) BEATILGHALER, EUGE R4
HEATRREG,  JRTEHR S i BT O LA

5.1.4 FRETERMTHIA MRS, BT, . TR RS IR I R R S T B0 A P R R A
B, BAER I

5.1.5  MIRHCEFRRIGAE MK & B R RIESIEAE R .

5.2 MARBRMFHIERRRF

5.2.1 MR ERERER WE 2, EiEEE2E RIS 20 L Bt

5.2.2 MRrSE IR R, IR E AR AT B 20 L BRI 4R

afll3

20L BRI

v

Pex-Pigniter =0.03MPa

RATE

i

E2 WEMFIERIEE

5.3 REWHE
5.3.1 IXIRIME
W R TR R R N E (20£10) °CHIK50.08 MPa~0.11 MPa (&%t [E /1) A5 Rk T. 56
IS FFIR SRR E 1Y), RLAEFR 5 A 7 AT B
5.3.2 MFEERRE

10
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5.3.2.1 HRE
IR 45 23 SR AR IR A Sl Ry A 2 BRES A BUE L2 LI R 2 8, 1R KRR T o R =,
LI KGR, wHE R A B AT
P ERAER AR, GBI A KRR E O E R0 mmIEE R, MR AR K.
5.3.2.2 RIGRE
R E KRR, FEOFEGRRSE . fKEU M A, 2 EMIUNENEEE, &
FA1.2 L, A% (70£5) mm, JECHHEEREE 46 T K R ks o R KU T- 70 B G R 2 45 K100 mmir) hr &,
FLFE PR ST (1 p U
—— R IR B KA, IS AR EIEE 4 mm ERIR RS, AR R AR AUE HUE 15 KV, FiE )
% 0.2 kW;
—— AR AL, RERIEE 1000 °CLA L, HER 1.2 mm. £ 470 mm (1)L JESE R H AR
11 mm fHZE1E .

PR 5 i

1—IRr 2
2— WA=,
3——HI;
4—— L FRIAEE
5——HL KB R A4
6—— i Ia Ff it s
T—HRr B S
8—Jk 1%

9 iU

10— HL R 5
11— A HRE I
12— R4

B3 mErEEANKE

11
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5.3.2.3 RIG

5.3.2.3.1 ME—ERERRLFENE T8, H 50 mL & 774 0.6 MPa~0.8 MPa 1 & 46 == <5
W ARRE D BUERER S, IRz, WER AR AT HIE KIS . BBk (D) 5.

c = m/12 X LOO0 +ovverrrnnrrnnrrne ittt i, (1)

e

c— M RIREE, ARSI IR (gim?)

m—R AR R, PN (@) .
5.3.2.3.2 WIRARE K, WA LR 4k S50 . 356 MR 2R MR B B 25/ - 250 g/m®~1500 g/m?,
fil4n 250 g/m3. 500 g/m3. 750 g/m3. 1000 g/m3. 1500 g/m3, nk:—ikE N ARE K, MiZKE FRKE
RT3 K. W EEERCRHIRE (Blng @A) , w7 ok AR B R ARG
5.3.2.3.3 WUERBET— AR AR SE T B0 & A A KB GE AT B TR B T A6 S 5 158 58 AR
22 B TE AR 22 3R T AR RS R A K
5.3.2.4 MHSEARWNMERITM

WERAERS R 2 BRI PSRRI K, A RIAE 2 TR 2B W B MEERIE K, T R4k
2236476.3+4 (1920 LEKIALS o
5.3.3 20 L Fkitis
5.3.3.1 #h&

P R4 7 SR AR BHE DU IN20 LERE SN, TR Az, VLRl EAEN RKIES R R =,
T I W K 2R i LE A 2 P A 2 PR R R 0 L R A 2 7 A PR
5.3.3.2 MIERKE

RIS B N EAFTR, FEARE - DEBUN20 LINERRIERS 8. EIIRERS. s kIR, fii g
TG, VEHZELRAIT

W5l S B
1I—BRFEHKO;
22— R 1R I%kaE %2,
3— IR
4——fEAE (0.6L) ;
S——FE45 R
6—— ik HL;
T— W R HEs
8—— PR B R s

12
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O—— &l R ENKIT;
10—t R

&4 20L IKiNIORE

——20 L BRIEIRIES 2% TAEE 1% /0 2 MPa, J1BRIEREREEINZ A IE . a8 HET Pk
RS A GE (AR 0.6L) AR, KA AT AE AR E A a2 47 1R A s e s =X
ks (Wil 5 Bon) HEAERE, e R . POESIERNAE (60£5) ms N 5ER—IX
FHEE.

——RUKIE: ARG, WEBA SR, BARKARERN 1K, AE 0.24 g ML,
—— R JIRERG: OGRS USSR E . R B AT B i,
DA Gt JEE 0 = AR 52, TR ARG B2 M 5 311+0.001 MPa, Wi )82 [A] /N T+ 1 ms.

—— T TSI A A B E R, AR POESIE R s K ] LA
SR SR I i A 15

15
15
| 40
RI1O | 32

LNWAE S

45°

I

&

|
] 3L¢2

E5 OB L0 ALES

5.3.3.3 RIS

5.3.3.3.1 WIQHTRIAMIR 20 L BRIZARIER B TGS, L3 nUKE, Sa BRI a5, M IR 48 % 4 R UT,
BN TAFARE ARSI 5L .

5.3.3.3.2 K 20 L BRI AE 22 8l L 2% 55-0.06 MPa, [ 25 287K R 0 BIUR i KB Il Ab T K AURIRES
RIAI46 ) pi 2924 0.

5.3.3.3.3 W E R ER RSN TE, DR SO gk S AR 3/4. W R AE Ry R T
ARG R, I 6 s AR 20 R 2 B .

5.3.3.3.4 EARIFET, HEAT MM EEINES (2.020.1) MPa JG RO, KA RE B ighs

13
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TR 20 L BRINER, TERM R, FFERT TGS (6045 ms N5 MK, Bl tv= (60+5) ms.

JE 1 REE R G0 s MRS BN AR IR 5 T 2 A3 0 425 o i T 1) PN 4D 06 T) 28, SREUZENE 0 (pex) (B, A

7] [ 4% R8I 45 R 5 P I 0 w25 85 0.01 MPa IsF, e 74% RS 347 v I =2 9k 06 o

5.3.3.3.5 IR AR 250 g/m3~1500 g/m3, 40 250 g/mé, 500 g/m3. 750 g/m3. 1000 g/m®. 1500

g/md. X TEFERCRIRA (FlngEkha) , T EER AW N . SO E, 5 RIE

B

5.3.3.3.6 ATAT— IR R AR IEECE AT T TR ANR B TR IR 5 45 1R RS

5.3.3.3.7 RUKEIBRIEIETT pigniter MAE A — 2 E W E . AWM AR KET, #H17

6.3.3.1~6.3.3.4 JridfEf7, /DT 3 IREE WS, XM ZEN/NT 10%, HCFSEEA pignitero
ALK

—

I 85.2

SRR
1 AR

— il
3— R IZE R
A—— NN B2
5—— ORI & 4.

El6 HAMETRIER

5.3.3.4 20 L Bt IEAVLE RIT

a) EAE—RBIESES, WIRITF pecPignier=0.03MPa, WIAZIGRLS KA T 13KE.

b)  ATAT— YR R AR, WA AR IRFE St E A T s SR AT R R0 AR R AR,
WA AARIGRE A B AR, FIERE T4
5.3.3.5 HABEKRKRKGE

GB/T 16426-1996 553715 HLE (111 m3g ke e B nl/E A BRI R & .

TR AR P 45 5 () ) 5 F2 B AR S 415.3.3.3F15.3.3.4HH4 T, A KU NAH 2N RE & 95 kIR ik B, 4
A K EIH KA EAL2 g RIRET, s KIERTBNt= (600£60) ms.
5.4 MAFIRMRVFIE

FRAE ZE5 A1 28 6 7 Hp L IR GG AT 1S tH 45 3, & MR 2B ni R I s b 2 2 5 NPT R 2
5.5 20 L Bkii R EMROEMIZE
5.5.1 #fE

LT 0 2% B A R B A I e B AT R, RARHEE I RS A T T
5.5.2 #%&
5.5.2.1 I3 ET 12 A MITZED— IR, 8= K IEEE i 5 R T A

14



GB/T 16425—202X

5.5.2.2 B NA IR 7T (Pma) U 5E AVEENESR B (Kma) TN 3E » 121 GB/T 16426 HEAT KR EA
A

5.5.2.3 AR ARIENEE 7 (Pmax) PR NETE 0 (Kmax) SRR 2R FE AL ZEAT PO AR A LU BRI, fe KO
KE 1 73 (Pmax) FIAR X I 22 A8 KT 5%, KX TG (Kimax) Y ST VRARS i 22 2R LR 2.

5.5.2.4  JEERIEAAE M E AL B A BARRE -

*2 B (K BXHREEK

FEENE T2 (Kmax) SOVFARRS i 22
MPa-m/s %
Kmax<5 +30
5<Kmax<10 +20
10<Kmax<20 +12
Kmax=>20 +10

5.6 ZAPI
5.6.1 XKy AFE S HEAT BTACBRRS, I RSIFE A>T ARFE G I EE AR YE R, HERIUE M B
4 it o
5.6.2 WHEERT, S Jehe RS HUMREURR S Clndi s A B UR S
5.6.3 I N AR AMEBT
5.6.4 AL E RS I, B ORARIS T AT S BRI 135 E O
5.6.5 FTAHAWAR Y RIFEH, BARBRIPEE, AT RTS8 X5,
AR fi s HHL o
5.6.6 S ERIBTH i, SR AR RS MRR IS 0 FE N
5.6.7 JFJREIERZRAT, #ERAwNIESCEaRR.
5.6.8 IR A R LR T DX I PR A R 43 R
5.7 MRS
Nk 8y VAR R O Nl P TS o
—— AR
——IRER KA
——Ff b Ab 7 5
—— R K T AR RE CRFEIRE TR
—— AR A S AT
—— TG T 3 E (AR IRIERAR . MR aEs M)
——H5E T RIS R M A R
——HE L
—— BRI B
——i5 H .

6 METBETIRRENEGE
6.1 RIGEKE

6.1.1 #hR

15
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AR B FH T 5 R B AN I 75w MK 2 AN R I 5 6 B AT AR 2B (R A E T BRI L . SB |,
TR IR BR3P A 2R RE AR AR N B A Ay, D) m] ) 2 B R AT 5, 20k 2R R BE 40 AT
H7K 3 LR ARERAS P53 (RIRLFE 43 A7 7K 4 o
6.1.2 %8

T 11,5.3.379120 LER IR IO .

6.2 RWERF
6.2.1 REEHREK

RIGTE TR & T . e BN QAR IR, R i . 0 E R B
£0.04MPa 4} ik 7, o fl A TN 22, IMPaff 4 %) i 1. e B e A%, Wi I, e

60mMsHI A i KR, KHELEIE AT I e il 5 . ARG T N AR T TR e REAN it <R
6.2.2 JRMETBRIKERNE

BT BRIKFE Conin T 8 I — 5 VG AN [RIVA PR A2 BRI KA 2 o HIUCRER I 4% 10 g/md () B30
B I ARV BE IS R VA s 56 T 8K T 0.15 MPa [4asst s /g, TIIEA 10 g/md 28 220k Nk
ARPEARERALS, BAES: 3 IR AR TS s /B 35/ T 0.15 MPa FIZEnt /7. Wil EIsAE
717F 0.15 MPa 4axt & 77, MILL 10 g/m3 8 5505 3o A iR FE 56, S 0B R M 25 F 8k
T 0.15 MPa 4Ry, S8, LA 10g/m® g ZEim M AR FE AR SRS, B A4 3 I (R0 i e 5
J& J1¥9/F 0.15 MPa 2% s /1o sl 3 YRS e JUAE /N 0.15 MPa 4 I 71 i i b 2R IR B e
N C, FESE 3 YGRS H J I 355 T 80K T 0.15 MPa 4656 & 7 (R Sk AR IR B 58 9 Co, FITINPHS 2Rl
PRIE T BRIREE Conin AT CoF1 Co 2 18], Bl: C1<Crmin<Cao 4 FriRt B (0 2V B 100 g/mB3 i, 4% 20
g/m3 ¥ 2 22 3R IR IR
6.2.3 REWFHEKIE

FASPYRIE R (30£5)  pm BIA A TR R IE i  T A 56 . TR TR IO AT, fEAFA TR 7E 50 °C
(OGRS N T4 24h SHATRA TR0 TS AR AE T BRIKE Crnin N4 20 9/M3<Crin<40 g/m?

6.3 HrBERIRIESE

WIERZAESE, SR AR RIS 772 Bl 25 5 55 F A FA T8 X5 20 LERTE A3 1E 000 256 B AT R 3R () 45 3R
—3, Hixwess BUn 5 30 HAm AR A I e 25 SRAH 24430 %, o] F A Ahatae g vkl e ] ik 4 -
ARG VINRIE FIRIREE .

6.4 REHM

6.4. 1 PRy TACERT, NEER AR, S B SRS R A, BRI R %
=98

6.4.2 FERIGHT, NAZX A 3B AE S T A A, P IE R .

6.4.3 RIS 2.0 kI MK SR BAE A SR, CEACER A A R v By 2 A, ImSAH B 1 B 4 1
Jite o

6.4.4 IR E N O] SERM .

6.4.5 FrAMER B> B EET, DAb7 kT S e E Y AR I

6.5 RIEHRE

IR BLAHE N IR N2

——IRFE AR

—— iR

—— A RLE A1 5

——RFEK D&

16
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—— BB R

— RN E LR Crv C21H:

— BRI E RS 5)
—iR% H . I R(ZEA).

7 MEERBEBERNEGE

7.1 RERE
7.1.1 NERIEHE

M RIS AL AR, o i B W PSR AN A S AR 4 S 2k R, BTN . AR AN
MR ~F: K(1)100 mm. %5 (0)20 mm~40 mm. & (h)10 mm. 5 ANEEAR FL AR A #E (1) 10 mm. P 46 2 4% R
e K(12)80mm. FE(by)10 mm. =i(hy)10 mm. ZEZX R E S mm~10 mm, AECARIUR M (B
) .

E7 NERIEHE

7.1.2 MERRE

M r g R B A 8 Frs, X FEEE A 7 /MR B HLE 110V, 220V, 300V, 500 V. 1000
V. 1500V, 2000V. H M B B 10 kQ FIFRFER, PACRUERLE Y 2000V B, 285 50 H LR
HIE 0.2 A VLN . SEfHBHIRZESIN 5%, ThRN 0.5 W I mAa e M s e i .t ] 51 Hefd 2R el fig
FITHEAA FE 1 LK

17
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R: 10MQ

Rz 1MQ

ks 100kQ

RIS AE Re 10kQ /_

e 8 EHT Rs 1kQ
R: Rs 1000
10k 0
DX D- + \
2 X IN4002 +
A,
R Re
157 e a1000 47000 -
+15V @ ° -1f
W. 1000

[El8 M7E FE B R IR E]

7.2 R
7.2.1 REERIE
a) KRR &R N, I H R RE
b)  ARFERCEEARFRALEN 75 pm (4R 22 W a7 FLAR ARG I o 0 SR L BORE Rk 2R AT I
A L2 ik 500 um (PAREE TR, (HAERIGHR 1 25 BRI TR bR AR FLAZ
7.2.2 XKD
27K Gy (R 5 4 SR 5 AR B AR 7
7.3 MELE
7.3.1 =RIEHEEENE
TE PR AN AN BRI 260 5 0 4 22 35 B LA L T, 5 S iR B M A FE PR . FEPHAEAZ SN (2) 115
VrRy
Ro =~

o

e

Ro—— 7S B A8l 5 FLBH,  FRALRER (Q)

Vr FEANEL T, B AR (VD

R——HIBHAN SR, FACARK (Q)

Vo——HEMEE, AR (V) .
7.3.2 M EEENE

T2 T R AR 2B BN ARSI AR I e A B &AL, SRR BRGNS A H B T 1 5 22
R, K2 R ATEE . SEERINCIRRE, AT 5 IR ok AR s & . MRS S
Jit IR A R R BT V00 0 K 2R 2 PR BTN PR PR [FI 3% 20 (2) 1R (PR pRs) - Tt
BN HRAE RIS [A] 222010 5o WEERARAL B, U 75 22 B ]
7.3.3 EPEERITE

WRK T T10RMS, Ky Z R BHZR L (3) 1HH:

p = 0.001Rs(h X %) .................................................. 3)

e

18
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p — AR EHAE, BACARCK (Qm)

Re—— 2 2 e LR, BRAARR (Q)
H—HREE, B8R (mm)

L —HRKEE, BACRZER (mm)

LL—— PR R &, B =K (mm) o
WIRRNT10R,  TUA 28 2 i PH 26 4% 0 (3) 1 5

p = 0.001Rs X Ry/(Ry — Rs) X (h X li) ...................................... (4)
1

7.4 RERHPF
T4 NCRHUE G TRpT i, B R AR KR JBRKE, PRI N 53 2 4 R f R
7.4.2 SERyARHATACERRT, N AR IEENE, W R AR B B R, SRR R ) e A i
70403 IO E BT R AF i
7.5 RIERE

IO AL FE AT P2

—— AR

—— R

—— R

—— iKY

—— IR A

——URER 42 J2 L BH 28 0 s 25 SR R0 il FE R 28 10° Q-m X — A58 TR X L &

— IR B

—— R R E (R S5

— I H. AR (BL) .
8 MAEERKENREMNESE
8.1 it

B AL R O T ), HEAA RN AU R AR I I bR AR FLAR 7S um 1 4 I8 X 5577 FLA a6
o S 75 BB R R BT IRES,  ATE I AR AR ALAR mA S00um R I, I AE R EGAR  P e B
16 g FL R

FEIRFER IS AR A, A AR BT AT AT B 2 A A S SRR A 5 U B, 91l s 23 SRR A L YR 5
E AR
8.2 RWEKE
8.2.1 %&#y

RIG2E E W E9FTR

19
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OIE:

200mm

1—3 3,

2— A LA v PR S e s
3N A R

A— R F AR
S5—HR M

6— R

T—& B

88—l

O— AR THI42 1l FAL HL A5
10— ks 51 £
11— 2 v i

B9 RIKREREE

8.2.2 #HFM
8.2.2.1 MK EEA/NT 200 mm. JEEA/NT 20 mm BT AR . PR H B Es
A I 2R AR P AP S AR o TR R 2 R o AR T 42 1) A P A8 P8 R A PARCR THT T (140.5)
mm &b, JE5S P ARORRR R IR IS o FAR T IO SR A A DAAR [R) 92 2 2 AR IR T P I R A B,
iR AL RO, ) PAC SR8 1 72 v 0P ARG 2
8.2.2.2 MARMEIIEHIRENHEUL T HREEX:

—— A, P ARAEIEEI 400 °CH B R »

—— I, PR BN OREFEE, HW ZEE£5 CCIRITE Y .

—— PHRIR A BMEEE )G, BT BRI A BN 5. B PARBUE IRy 200 °CHIT 350 °CHY,

D IEAZ AR b % BOE MR, Hofl 25 A N L 45 °C.

20
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—— 0 A ) 2 R A PRI AR R T TBCE R A A (R PR AN R I 45 °C, B A 2R 4R 5 min
PR R B Ui FEAEL ) £2 °CYE R A o

8.2.3 MEERHBEE

PR AR B AR B P AR AN 22 (H420.20 mm~0.25 mm)iE it Fak_Ea s, HAPAT THGkRm, Hi
AT AR 2 mm~3 mm @R, SR SIREICROUE, DL A 2R .
8.2.4 REMNERE

L5 ) 2 L AR v, LR B R B3 °C
8.2.5 &RBIF

LB MEL0FTR . BRI EAMAER D, M E A NES O 5. 1550 1 18] & Jm 30 R0 UE #4
R EREUAE, BB,

@1o0x2.0

102

E10 €REIF

8.2.6 Fit

WREER (B & mI S MR SN, U RLIE R o —FhAS S B 1R 4 R B4 S Bh
8.3 MELE
8.3.1 REMHM
8.3. 1.1 [ RHUE it N5 2 e e, Bk KR A NE H A ESIE.
8.3. 1.2 MPREERLARy AL HARRIEVERT, TR /D EZp AR s TR A 400 °CHE i FAGRTH L n LA
UESE. HRAEH NSRRI RFF— € LA, FERPUHE N 1) 2 A it .
8.3.1.3 LML IR N ReGE BBk, WIRMERKIG, MZEREREIER —-ZE&EIRCKE
(T S SO P &N
8.3.2 MAEERIFIE
8.3.2.1 HIEMABER, AREHIIENAE. MARBEEHE, NRH—FEMERITESBAM L
WEPPIEERR Z R .
8.3.2.2 THRAMA, MKk EEIZ 8.3.2.1 HiEHMEAE—Tk A EMAR L, REHRHETE. md
FEMEEETRHAENRERUSEANNAER, I IE R0 H .
8.3.2.3 MAKRMMIEL A NTRTUEE, HEHREL —EEEN, Ak —EmENEBHRET
MRMA LA, FEE 2 min PR ARIEH B A, HEF, BEIC SR 2 F U6 TAE.

a) PRFFREETEE, HBIERE KSR ICROGELRCE SO b BURAERR, HREK, MmE

iR E ORI T AR MR E MR EE, R RRAT k.
b) 415 30 min SIS N CII R A RIGRAT IR, SRS R A E THR TR, WA
AR, FHN R E IR IR . R0 B Bk B AE KR k.

c)  EmARAE KEREAR T SR KR, HEMEANMEE 10 °Co Wik alie 2= /31T 3 IR,

d) W RAGETH IR N 400 °CHY, ¥ EhARE K, RIG45 .
8.3.2.4 RAEREIUEBHIXAN R NLEA BN A MEETCIE R RS, T A R AL A K

21
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a)  BEMLERIR A MR B I AR [0 ] 11a]:

b) R IAGRIHNIR S 250 °C4an ] 11b];

c) IREILF| 450 °C[wiE 11c].

S ARKEAGEE LW EN, HTRAR0AR, KRR QR S ET I AR, )55

P T PR IR A2 e .
TA TA TA
450°C
é /\ T VAN
T, / T Ny AN /
> > l‘/ » [
a LB IEETE AR e b. = AR IR 250°C c.iffE ik 450°C

Vi B :
TR
Ti— AR IR
t—iR I A

E1l AsRE LR R ELE E R E Lk

8.3.2.5 HEVEINAE KIRESHAZEEREAI, #nr LUHEANBUE 2 1k 422 B B sk K
TS B R HE By A 5 8 ) e A LS
8.3.2.6 MBTIEERAEE R, BT EARMAGEIT L m. BB kO A AR S 520 .
8.4 MELRFIA
8. 4.1 HEIMIAS R AR IR B B 2 BT 1Y) 10 CCHE AU AUE, FFE RIS -
8.4.2 MK AJEIE TE EHUG, Sk A JE A KB K IA B e sl B R 8], X 8] 5472 min,
BLEREN 2, BL)EZN e RIEHR S -
8.4.3 IR IMKMRZACT 400°CHy, MAJEARFE K, W50 1 B K RFELIS [ 4 R e N e ik 15 o
8.4.4 [F—#AEFHLEAIR HIAFIA FHRLE %A 1 B AR5 KGR 1l 22 A R I 10 °Co
8.4.5 MRV AL A DR 20 2 RS XHAIS 45 A RO MR, RS NGRS, Hi
SERFIEH
8.4.6 IR RIALHEH K G PR R R T LU B, JC LR U B e S A e AR 0 20 AR S . Tl
S 25 S A U ) R 2 R S N R AR 5, s Ry A R s R R A, AR AR 222 AR T L IR
RIAES DA% 52 A 7 A Al B (1 T R AR
8.5 IGIRE

IS B FE AT 2

——FEE e R AIE R, BN R AR SRIEAHERZE

——WR QRN R . IR S KR R,

\“meﬁﬁ%kmE,E%EAﬁm%m%ﬁH
—— TSR EI K IG
\“Fiﬁkmmmmﬁ

——% KT H] .

—hREEE.

—— WP R ARE K, oI .
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—— RS K ZATEAL, ICSIE R A ARG K i i AR IR

—— AR I HE ) S ARG, AR IR B PP T AN AR B R EAT U R e 45 2R . a4 Rk 3
PR o

—— BRI bRE (RS .

— AR R AT AL

*3 MWERICRRE

b2 R P TR Rz T K TR R A KR
mm °C e A BRI, min
5 180 HK 16
5 170 HK 36

9 MECWRIREKRENESZE

9.1 LR
9. 1.1 ERIFE SR AR SLPr T2 R R ARAS
9.1.2 XTFARARRLER LEBAHE LR T2 ARESHER, @UCEFARAA/NT 75 pum. Ko&
BT 5% IR TR, FEAT R A R R M OB LR, TR ST B . SR e T
FRALPE
9.1.3 SHRURLRE B MR R TIRIG R, AT FLAEBCRHITHM (41 500 pm) HEATIEGHACEE, EUR 4
BTG, FEEIRAS s B AT IR LA
9. 1.4 FERAESTHIS SRS, BT, OFEE. TR R IR R U 25 S B0k A 1 5 k2R B
BRI, RAEHR S HE
9.1.5 POERESERRRIGHE MK D &, PERHESEREAG R
9.2 WKKE
9.2.1 #hA

FA -0 K 28 2 b PR AR P T 2 B R B8 — DN BUR20 LR B R IE R 88« K IREER G mik
P BHIEIT. B ARG A IR E X
9.2.2 IBMEREE

P L 555.3.3%620 LERIRIG S B
9.2.3 ENREERES

JE 1 REE R GG DN E J1 R IS LGSR AE AT 25 E o B AR B N34T B 48 it DA i
FEXTF AR, IR CAEIRASHS BERLA $)+0.001 MPa, i B ] /NF-1 ms.
9.2.4 mANRE

ROKIEAL T ERAE G, B RKE, B KEGEENLKI, NH0.24g8H K 257
9.2.5 #EHIEIT

F-F# 6 BT A f AR S E RN, B TS DU SN BT P s K CEL 1) 51 R DL R R AR I 46
T
9.2.6 EERY

Be /S 22 G0 Tk i e o 1 T 75 W AL AR 3 R A UM, DA B R A K B R R B I 4R
SIRFEIER T . AR RS SRR AR RRE RS, AR iR e E ki

ol
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o L RFERAES A, RS RERN (NSRS A . BRRMN) , TR,
JRLAR 8 I e B AR I R T2 46 R BAR B SR, IR G & I AR AT e
9.2.7 |RIKREMEIN
F T D05 0 SR SR A SR P R AR, R MK T 20.1%. 448 I H A A AL PSR B AR
AN RTINS, RGBSR B e 2
9.2.8 RANEBIEEDRNE
SR BBRRIE TR T Digniter S R — 22 B SE o AEAME FIR AR S SRR T, A R4 2 A Rk e
SR, T8I LT TIRRET, B/AHHTIRE TR, MX R ZERN/NT10%, BCESEAE A pignitere
9.3 ARIERKENBUEH=S"RESEMECH RIRE
9.3.1 #R
WE A 2 PR EIR LT, B AR S FE BRI E R AR N B s s K Sk 51 R () 75 25 P30 R 80 SR B L
EBN TS, HAKSE. FEH AR AR A IR B S PR R
9.3.2 SEZEERS
3% FH 38 USRI R R SRR AR T o IR, 1 K IR E A B B 25 42-0.06MPa, Bl dh EL
TR, AA—EERHE AR 2-0.06MPa, DIRTF EARKAOKIE . MR aniUE, ki sm
IRIERAR AR S, DAA BT SR
9.3.3 BIERS
PR A RIR B R A AOE R it . IR, e IR AR B ek B DL BRI E AR R i
o FERIRE AR A A 2 -0.06MPa. B #it i) R A 2 IR A -HER, DU S A s ] 22
BEANTE, B S A FH AR I 5 SO 7 38 AR, IR ORIRNE 2548 P IR 8L SO Bk B TR AL
KRG, RNER A P SR B R B TA A -
9.3.4 |ESREFE
% H89.4 3. 1 AR P AT 2 RS,  BPTEAR 223 ni Kk B B TBCE Ry A0 B i (1 264 N AT e <o,
SR JE FHAEUVOR BEI 2 A e BRI E A A T UK, Friichase Gl s R, IR B DR AT3IR, 4
SHmZEARKT0.3%, BCFEIMHE .
9.4 MEFE
9.4.1 #ER
B BERE L ARRIS ARG ST ERIRE, BEEE S SIRE T, (SR RIREHA R
AARNE, ZERIRE RN R S BRI E (LOC) . FIF a2 S A2 20 BOE B 120 LERZR 28 9,
TRz, SR AR, @RI R A i R 1 BT e i AR R AR E . B A SRR FE S5
5E I BT s A SR ok
9.4.2 RILIFE
320 2 W PR SRR B 58 N AE (20410) °CAHITKSE0.08 MPa~0.11 MPa (4%t 5 /1) 38 FkfT. ik
IR FRIR LR FIAE 1Y), RIFEFR 5 A T AU A
9.4.3 MZELE
9.4.3.1 JEER—AIREFRRIKE (AT 15%FSIEFIKE . 250 g/m3 F3 RIREFFaRRE) , 1%
HER IR R 1 A N A e T R AR R
a) RISHTAAOR 20 L BRIEEME RS NI, R M ARERE A S, wR KA,
e PRI, WIRAREE RLF, &8N RS ARG 5
b) B R AR S FE R, A A RRUN SO ik S SRR 34, W ARy FE T
EAEGNRI T kR, I 12 Bos B Ok A s
¢)  F%9.3.2 8 9.3.3 LTRSS, AR 20 L BRIEIRIER 2SN K /1 8-0.06 MPa, {287
B A2 HUG I R BR AL TR ARIRES, RIVIAGE 7T pi 2920 0;
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d) AR, HE4E AR N A (2.0£0.1) MPa JEIFIEWERY, K3 A il £k i 43
HUZE 20 L BRAES, TRk Rz, JFERUITIa/E (6025) ms SRR, B t= (60£5)
ms. [ JIREE RGUL KM PE SR IR IR Al SRS R 5 I 8] P 0 IS 70/ ) ih 2, SRIUEEAE
JE T3 (Pex) B, ANF) S AR AR 06 45 R 5T B ) 25881 0.01 MPa I, NEXS I ) f% ik gt

AT RGHE I HHT A

e)  WERARSELFE T MAT pex-Pigniter>0.03 MPa, WA THRNE. BGRER)S, T8ERIEAESS .

85.2

—
o129
FREIF5 U
1—fE R A5
—— i

3— KR RE;
4——NNFIRLL,
5——ORY %4t el .

Bl12 L TEER

9.4.3.2 WERAAELE, MERAKRE, ST S ORE N &z, WIS RE.

9.4.3.3 RGBSR AR RIREHT WS, F Ul EmE 13 JrniEEThL

4

Mo FRHU A NI R AR E R R RIREE . B AR BEVE I RO T R oK, LIS % 5 51 Rk AR FE . DA
TR AR DM E AT IR 2 L 60 g/m3. 125 g/md. 250 g/m3. 500 g/m3. 750 g/m3. 1000 g/m3.

1250 g/m3. 1500 g/md...... o

9.4.3.4 MG EMNERFEE (PIOM A PR , K LA H. Frilifsas LA H ARZ R A

KT 1.0%, ERTKRENHRIZEMET, B ARRE RT3 s, HARAERE.

i
| o s
5 12
§ 11 Q | | ] | | n
10 O ®m m ®m O e S S S L
9 o o O o0 o0 P T S H
HLRE, g’
T B :
L—ZDH— M RIRE (—ROERE S KABIERIRE T RABRIER AR E SR

H—— B (R0 AR TR B R AN R A AR ) Jot v SR B
E13 SSREMMLREIRIER
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9.4.4 IR

9.4.3.49 firfif 2 FIHEBI A 22 = A BRI B (LOC)
9.5 KLEMZE
9.5.1 K

LT R0 2% B A R B A e e B AT R, RARHEE I RS A T T
9.5.2 #¥&E

I % B 1240 A M7 2D — R A, A B KRB B e 5 R AT A A

R 2 CLHE f KB E S 7 (Pma) W TE MK E TR E (Kima) U E » 42 JEGBIT 164263117 S50 % N A% A
188 FH B R AT T 7 (Pmasd) RN E TR (K mao) T KN HTRY A S EAT P9 8% 25 LRSI, 55 KA TR 7T (Pmax)
AR ZE A K T-5%,  FENEFE R (Kma) B SO VR AR i 25 2SR WLER 4o 6 72 BB A ot P T P A 25 1A A

T4 BIEREE(Kna) EXHREER

B IETEH (Kmax) FOVFAH X 22
MPa-m/s %
Kmax<5 +30
5<Kmax<10 +20
10<Kmax<20 +12
Kmax=>20 +10

9.6 HAMAIBRIKXESGE
GBI/T 16426-1996 2 317 L (I Im3 R NE R I0 25 B vl E N B ARG 2R E .
RIGFE 7 R B0 P F AR ST 9.4. 33047, s KBRS FH 2N BE B N5 KO R K R, BN AR
MK 2575812 go WG, M KIER N At= (600£10) MS. 4pex-pi>0.03 MPalkf, TR & A= sk
9.7 RE[FIPHEE
9. 7.1 XHARFIPKY 20 FE S AT AT AL ERRT, I N TRLFE A T AERRE G 1 EE AR YR RS, RIS 4 1B
P it
1020 WHEETD, NIE SRR S BN UMEUR T (i A EE BRI .
RIS TR AN ARB
LA FH DA B AR FE e, B ORI BT BT IR I3 G P
B AR N Y R Eeth, BAIREAY2EE, CIBifliE g,
LA FH DA BB 4 F e, B G R S A R MR P S 1 RN L
TEEBIER AT, e RSN EI SRR
PRI I i Hh 7 A PR AR X I R R 3 IR

RS
TR - el VA SR Rl W R
—— AR
——iRI A
——FE AL T =
——FER K S B AR EERE (BRI T
—— A F e AL S
—— MR A ST
—— TR E (BFRERRR . Ao aEs il |
—— W R R RAKREE LOC, %;
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— MR . R
— %6 H .

10 HERMHEBNRENE A

10.1 FRESHEFEMG
10.1.1 [RIE
W TR R BB AR ORI AR N BEAT 51K, 1 38 5 AR (P AT OR AR ANt 5 L HBR ) e v UL o
G ATTENE M TR AR A R S B AR BRI R L R BT A
10. 1.2 RIS &H
AR ME, R AR BLIFEE N (20£10) °CHIKSJE /140.08 MPa~0.11 MPa k4T,
WA RFRRUE, PAEHRS 7 LA .
10.2 RWERE
10.2.1 #ER
RIGBE B O M. IR R RERG S, WHE14,
10.2.2 RHERHE
10.2.2. 1 AFER B EREIWL R, EEIT . 22BN ARER A S 5%, R AEBLAS AR
R RESENRBEN . B KRN 1 R RREAA .
10.2.2.2 AFEAERAERIR 10mL PEEEEE, RORRERSRAERBMANT 1L, REAHREEAD
T a4 BRALERD, nRABFUVNIREERS, HENRUFER AR BRI DL 2 5 AL .
10.2.3 58
10.2.3.1 HFHEERANFNM T, WEERSMEZ MBA RRE, Bef% S E R AR AR, KTk
PN IR A 300 °C, FRFEE 1%, @S5, AR iR R S AT
il
10.2.3.2 HARMYNEE SN, TR A SSH O WHENERNANT 1200, #HER AT
DA, FLA] LD (8 A7 B R AR S
10.2.4 SMBRBIERERS
10.2. 4.1 0230 AHEAR IR B2 () FA AR RCR RS FEAMIS T, AMEA KT 1 mm BIHGEAE.
10. 2. 4.2 HHf RAE 2 50 B S R AR R T L AT Ao B FE R ACRE P A R A 1) PR R P

el
o
/]
2
-
AN
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— 13
I A

_ +—5

71
BECIEE

b5 B

1— 56

2—MfE (A50L)

3I— KM, EHAA10 mm;
A——JEFE IR 2 P AR
S5——UREIRLBE P LA

6—— [ AT A e 7 s 5
T—

8— AN TR B, HE8 mm.
El14 HERBEEMEENERNRE

10.3 X4
10.3.1 EHCRAREE, 0SRAFRRESFE, IR B3R WS,
10.3.2  ByRalRE s ST O EE S 0%, BRAH 250 pm 1367, 4 50 °CCIEIR TR B . NAER S it
AR EE, NAEDA SRR KA.
10.4 MEFSE
10. 4.1 RIESE

ZR—— AR, HREFHRARZEMNIFERE. BRHELEXNEEMEESEN, T
RGEE: HALFENRESK, MASESMEREFESHREIMMESE, RREERRIPER; —
LR E ARSI A S, AR ARIEMSAIME, NERBUERRIFHETE.
10. 4.2 ME/NARER S ITLG, AT
10. 4.3 @ AR, AR MEAEIR B 251 N AT A0S, DA i e (AR AR & I HER R A A4 5 1A
() B el B o B IRINCR B (K 2R R
10. 4.4 ENAMSH O RNARFF IR, ¥E 2SI E Dy 100 L/h~120 L/h, {EHEFE OREE B SRR
KA.
10. 4.5 BE HEFE IR B I Pk
10. 4.6 FEASBIEM AN, BEHFERZ RBAG, BUCEE OIS 1w IR AR P s HR s
O P § 5P = o e e oSG T W= s W = L SIS
10. 4.7 SEEC SR GORE IR R RN AR IR
10. 4.8 AR EAREEE R (LK 15, #iZk B) SuhBLBER (LK 15, ik © i, RifFEik
SEEG, MRS AR LG CnSAARAE R PR ERAR )RR i R P
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B3R5 5 U

T—RE, BACHERIRE (°C)

t—— RS [R], BRI Ch) s

ti——HZCTE SIS, BRI Ch)

HZEA. B. C——HRIlk (AL B C) MOERASIE B fi 2k

Tas Te. Te——BCEMARIREE, RARRIRE (°C) ;

AT —— 2B i il 2 5 Ve AR IR B Telf 254, B0 AR IRE (°C)

P—Pisi.

e IEERBEAVRSRE L, AP RL S D RHERR RN (AL By C©) HIMAEIREE (Tas Tes To) o fEHE
SeRENLR, W RRCE, 2B RREELE R A SR BT o SRS AT BEAEAR A — BN RS B, i ZEBEE G
MhZEC. HiZE At AT AE HH LRI L.

E15 EEMLEHERE RN ERE e E R IR SRR

10.4.9 #R¥HE
10.4.9.1 HiRFEH LT SR —FoRES, BIRTHE KA B RILA

£) RO 2D LB RS IR S R 60°C;

g) WRFER ORI A, B TR

h) R TH = A B K
10.4.9.2  AHERUR AR FHRIERE TSI @ TRAEBE iR, SRR WA 2 A IR (WK 15, #hek
A, TAEEHER DR ILE IS .
10.4.9.3  AHERUR 22 FRRIERE TSI BS & TSR IR A, IR R s R R 4 558 SR AR B B OB
AR = T e iR g, HHEREZ AT /M F 60 °C, 5 ilFHR R EHA & e B E LT
(UL 15, #h2k B) , N HERUR A ulAE B MUt TP 4h, RHEIE RIS,
10.4.9.4  AHERU A BRRIERE TSUIR THAE B IR, By AR M = AR S E i gk, HHER R
VG AR, FHEEEYY, SRR I 5 HA SR R TR e I, BRI /0 LA
TR 60 °C, NPHEHERU AL H RIS . AU 28 B RIRE IR T e iR, ROZD BRIk
TR AT IR
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10.4.9.5  HERUKY A EBRIEE AL T HEAR IR TB 1 TC 2 Jal. HERRKY A E MR IR (0 5 N ff o2 1k
R IE U AR S R BRI AN AR A AR SIS, HL A8 PR B IR Z A KT 5 °C. e fiE
(R HERRNS 22 oK R AR BRI I i B AR N /D B 3 ORI . HERRM R B RIEE TSI BUR R AL 51K
B, FEm T AR RE R .

10.5 IS EHE b2

10.5. 1 SEZEGIN E AN )Ry A HEAR B 1) B RIS E TSI, 22 HERUR 21 8 AT ()20 80 5 AR AR R THIAR ELAB 1)
MR MZE (LB 16) o BRI 5E 25 41 1 B BRI RS S HER U 2 AR e RS AR e R 4
TF, B 167 BRRR RS LR -5 R A BRI X 5

10. 5.2 SEEG I AR R R KRR AN ML 22 U L 5 2 20 A I8 30 1) R e (g e B R IR
IR B MR TR B0 AR F BRI [RD AT RR S BRI B MR A6 IR P88 3k 1) 3 vy s P P o [ ) B 45

Y1l Y2
14
300 250 200 150 100 50 °C
1 000 m*
0 100 m®
- 10m

/|
O/ 100 dm®
yd

3

10 dm®

/C 1dm?®

100 cm?®
-4

74 10 cm*

7 1cm?

T T
0,002 0,003

PREIAF S B

v/1im?

Yl—lg(m);

Y2—V, ERAAE (d=h) AFEERIEIR, Do Kit;
X ——1g(t;/1h).

El16 RS BRRENERSEARRER L ENTHE KR

10.5.3  Zeifil AN [F AR B HERRR 2R A B IR IR A5 2 N ) 0] 4805 AR AR 3R AR EUAE S 0 ok JRith 4 (LK
17) , FER A VEHED AR E fOHERR 42 BRI R TN A il i A A P = 2 A IS )

il T 60°CHT, 1m3BIREME (d=h) HEBURANKERE FR. RIRIRES FREAZMER R 4, R |k D
mEINMH.
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Y1 Y2

1h 1d 7d 30d 365d 3650d

1000 m?

0 // 100 m®
/ 10m®
7 1m?
-1 /6 100 dm®
pd 10 dm®

/
j 1 dm®
21 100 cm®

& 10 cm®

1cm®

X
PRSI 5 1B

V/1m3
A/1m?

Y2—V, BFAE (d=h) RFEEZRIAEI, DAL Kt
X ——1lg(t;/1h).

El17 RIS SEEX SRR E R ET B X Rk

10. 6 BOEMEZE
10.6.1 K
AR 1) 24 A SRR 2 DA T — IR
10.6.2 fEEE
10.6.2.1  [A]—SEEe =
10.6.2.2  A[FISELE =M
10.7 MR IRE
MRS B S LN AR
1) MR BT AR bR T 1L AR
3 RS EG = A4 AR AL .
k) R e A
1) FERHIE:
D RFERR, SRR WREE;
2)  RFELIRFAL R4
3 HERNEE
4) AR AL A .
m) I B AR D BRI AR S DL B A B R
n)  EFERERCE AT H
o) MRS FEAARIRESARA, WSk, PR R B R A,
p)  MAKRZER, BFEMERHAERE. Tofd. HSNEG. lg(V/A)S UTs 2k
{2
Q) WK A2 AR TR

Y1—Ig(

)3

SEEWEHLIR, RENAKT 5%.
SREEWERNLEIR, RENAKT 10%.

N

L lg(v/A)Slg e
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Mt & A
(ERM)
L 0 H B RE ARG

Al RSFEGH T R TZE LA HBESRG, K AL Fix.

i >

Co=15%), c4=250g/m? 'y » o T
»
Y
?l_]\‘
JERRIE? Co-1%, C4=Crm
: =]
e

Co-3%, c4=250g/m?

44'!%%%EI..>

TR ?

A
=

»ld
Ll
A4

Co+1%, cg=250g/m3

B

SERRBIREE, AR EER (%)

co— MBI, AN EEELTTAK (g/md)

FEH— IR RAE T, RNE IR JIpedS B KB 00 AR EE, BRI N e RES LTk (gim?) .

EA.1 BREETRA

A2 fEUen MEFHRABIEVITE M RRET, WRERE -ESIRELZM FTESE=UGR R R AR
JE, MZEASIKRERIA H, L=H+1%.

Cm
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—., TEfER

(—) HE% %R

E XA (i =B ET RREM Z 7 %Y (GB/T 16425~
2018) . (kb BRAGE KEEME F %Y (GB/T 16427-2018 ).
Chrh B R ARE KBENE F %Y (GB/T 16430-2018) 3 TiAx
BT 201848 12 Fl 28 H kA7, 20194 7 Al 1 B LM, RN A%
ZRMBAT, B 3 TUTEE ST N | TR R R 4 S X
AT A B M S BONE T EY . 2024 48 12 I E FAr g fn e B2
Ra T T B FAR T B A A 5 0 KU i B S 300 2
FEY (EtrZEk (20241 535 ) , 45 4 20243368-T-450,
B de ARG fE A E AR )T A,

(=) HiTHX

WARKERETHFZHABESE, BAERKE 2014
FE8A2EH, IAZERLTHREBER BARAARKAEFINEKX
BABMEER, B TR AER E B RRBUE R,
BEHEK 75 AT, 185 A%Mh, HELFHKLIL 3.511LT;
20234 THAH, T REARTEAETEARARAE LHA
PR R A RIRER, k1 AEG. 2 AR 2023 9
H 14 B B HBMBOLR AR A B X AR BR BT, #&
B2 ABETS. 2 NEAG; 202441 A 20 H, IHABENZRHFE4A
BREARANE AT FH LK EMDBEIE, LK AT, 8A
715,

MEERAFLELANTES, 22 L EHNFHE. KE
P MR BT R, HIY . HAE. BAE R, 48
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FITRE 2023 FF)K, 2EHRAPELLZA5.6 FRK, X
WA R T A, EM. BT, P 8. WEES THTY
INARATE . BB AT 20 B HE e 1 2 0 2 B 2 TR v 7 1 € 4
K, MERZR, BRATZ T EHFEENF K. AHER R
AW BRAVERZAN G, BAEHERAFHNL L,
B BB A A A BE RS IR PR N EE,

B, (IHSUHRAGTRLEMEY (FEARERERN
RERTAFE 6T ) F T —4ME: RAPBRS LN URER D
BIERE M F e L AR F RE I Z, T8 A KR T &
ARG ER. (2 EH T E TR ARE RR1F i By 7 i A &
B RN, BEARAFBLLHITA—. 2. EHHNX
FAF A . RIKBITR G — M DB IE R FIT 46 7 2, A b
e B A R, 20 2 SRR A A A e R e KU, 3% R RUR 1
AL, B EL BN, AR EANRNE. AKX — i
R, R

HOR, A R A b xR AR RS R TR E S
¥ 20 B MBS M S, (B M 2 B HE - 2 4 22 6] B A B MR e M A~ IR 2
EXKRZER, Z258EEH W ™ AR A e AR 4E 6 2
7, A A A B E A AT AR R AT X — AN E S AU E ik
ST MRS AR, ARV R B R BR TR, R R S AU AR
B 75 BOR MR N A B A, xHAT N 2 7 R Bk
B, SFBNAKENRRMER; & —FE, IATHE
FRARE R, KRB A SHE AN LR — 4 R ENK S R
Rt AR EM H E 38 AT, R RSB RERER L%
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A RIWT 7 T K AR, PR T b A M U A 4

B B 45 PR KR R B AR N T K T Am g st TRAT M A
HeA b 2 77 R S F 4 2 G b R @ e ) (N RUT &
(20231 82%5) . ( “TWH” BENANR A XEKR,
RIRAEAT 6 EAn AL e M 48 5 3 E A 4 W B A b FEAT#e B JE X
PO £ B 4 20 M KU 3R £ 7 0, A bk 8t T AT Wl b B A
b A A P R U N TR R Gr i

RKGAT TR A =BT IRRE N E 7 EY (GB/T
16425-2018) . A B fE KIEZNE F£EY (GB/T 1642
7-2018) . R4 BERAEKIEENE 7 #Y (GB/T 16430-20
18) 3T F M E K ar i, A BRERENZETEY (20
140525-T-450 ) . €32 TN E 7 3%) (20160878-T-450 ).
GEFR A B RIBEN T 7 iE) (20184831-T-450 ) 3 T # 1%
B AR TR LR Gl 2 BERT 455 Y (2016-29) 1 3
AT AT TR T E B AT 1 T E N E AT %
P 2 e M LT TR £ B M -8R E 7 3B

(=) RFELf5

R EFRER G ITRERF, PRAR XL AR R R0 A
RAE (UTER “PRZHE ) AFKRE, 55 RKREEIT
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REBGHR KERIARTF. PER2E"HFHRK, B
EHEBHR . RIS ML o L A AR

(W) E&EARTiTA

1. AERE WA 40 % o B



ABEZTEGITES G, FREHRE LR AL T REBITT
BN (DLTRfEAR “TAEH” ) . 2024 412 Al 13 H, FEHL
EMETFTHE—RITELSU, 2V ARHE THBITAN, WHT
H B T REGATARE T RIS, METH R TAE. TIE4 3t

DRI RSV B 7 . TR R, RO A S8 I A B 4T
T/ ztifsidmE N ETE, 23 R0 0RFL, KA
BATAR SR G T 3N #H 55 0y Z Al 4t

THH L KAE T 2025 4 1 AR A T T8 —%, Hxt
PR E AT 5 R AT E W XA B R R . B B i — 2
AH T BT E S, WHFE T 2T TE#E IR

2. fERENM B

2025 4F 2 A, TAAREMAERENSE (#1f7) . HFELE N
SPWHLHEFT 2025 FH — R THESY, THEATRTREE
BHTAEGELCHR, HMERENR (04) WASHT T ik,
KRG —BN, 2fF#—FFRTEGIT IR, Z2PFHEIEIA)
Fo. TEE, BT CTMRMER A XU & Bt 2400 <
JriE (AEREAR) » VLRSS .

= ESHRIEN . EEFRABREREKRTE

(—) =% % RN

(1) AXHESEHGRE N2 g dF 5 BKRHE GB/T
1. 1-2020 AR L TAE R & 1 364 AR U By Al fo g
MY P47, RETEGHERFE. M. ERENREN, &
KIEBFR®EAE, FIBEH. @0W, 0™ E, 7/,

(2) BEAHSHAMESTHREE. BETUYASFELRLE
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AL, WEAEERNITENREER, BTk, F=FHMEK
B A B SE
(3) FEEFKEEREN, FHER CPEARFIHELZA
EFEEY CRAmEZAMEY (GB 15577-2018) & [E A iE#
EA. PRENER, RS BORK R AT,
(=) MEZZHKANBERAH TR
RXHHETRLBERIFERF . RERTHER, YU
B EEHERRF. HEFF. KK E . W F F s
s, BABESRNESENE R, REXE. NE S BFN
T 45 RARIR M BE K,
RXMFER T — I bk A
R CEA R TR KIE R A A FERAARE
B 5 K R A
TEHARNEG N T AL
U)T%ﬁ%”%%ﬂ%ﬁ%ﬁ&
REEERAMT LI RN RV AR o4 7
WP AR IER ARt R R E R, W DU e B R
% TR BT b R R, 38 R B A ] KRS
ZAFE) Fah 2T E S, AR RN R, Rk
TAEG Rt &2 77,
(2) A v RtE R 77 %
REEEHE T AT RO E T i, 4T ENARALT
MEMRATE N S B . EEERFRR R E f Siwek 201 ZRAE A4
ARTEBEHAEREREE. SREZERBEITNT FERE,
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A
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DL K A DL R B 22 g KR, 1. 2L e B R h R I BB,
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	4　 可燃性粉尘爆炸风险评估
	4.1　 一般要求
	4.1.1　 粉尘涉爆企业应组织所有涉及粉尘爆炸危险的人员参与风险评估工作。
	4.1.2　 粉尘涉爆企业应成立粉尘爆炸风险评估组，组织实施粉尘爆炸风险评估工作。
	4.1.3　 粉尘涉爆企业可以委托从事粉尘防爆专业技术服务的机构参与粉尘爆炸风险评估工作。
	4.1.4　 粉尘爆炸风险评估组应由熟悉粉尘涉爆企业厂区布置、建（构）筑物、生产及辅助设备设施，了解粉尘的燃爆特性、生产工艺、操作程序、风险评估方法，具备工艺、机械、电气、安全等专业知识，掌握粉尘防爆相关法规标准的人员共同组成。
	4.1.5　 粉尘爆炸风险评估组成员应至少包括粉尘涉爆企业的主要负责人、安全生产分管负责人、各部门负责人、安全生产管理人员及关键岗位员工。企业主要负责人担任组长，全面负责推进粉尘爆炸风险评估工作。
	4.1.6　 粉尘爆炸风险评估组职责应包括，但不限于：
	4.1.7　 粉尘涉爆企业应将粉尘爆炸风险评估工作成果资料和过程资料归档，包括实施方案、风险台账、评估报告等，涉及粉尘爆炸重大事故隐患的，应立即采取重大事故隐患消除和整改措施。
	4.1.8　 粉尘爆炸风险评估报告宜每2年更新一次；有下列情形之一的，企业需要及时修订本企业的粉尘爆炸风险评估报告：

	4.2　 评估过程
	4.3　 计划与准备
	4.3.1　 制定实施方案
	4.3.2　 信息收集与准备

	4.4　 人员培训
	4.4.1　 应对粉尘爆炸风险评估组成员开展粉尘爆炸风险评估教育培训，使全体成员具备与任务分工相适应的粉尘爆炸风险评估知识和技能。
	4.4.2　 对粉尘爆炸风险评估组中企业主要负责人和管理人员培训应包含，但不限于：
	4.4.3　 对粉尘爆炸风险评估组中企业其他人员培训应包含，但不限于：

	4.5　 风险辨识
	4.5.1　 确定辨识范围
	4.5.2　 划分辨识单元
	4.5.2.1　 结合企业实际，按照“功能独立、大小适中、易于管理”的要求，划分粉尘爆炸辨识单元。
	4.5.2.2　 粉尘爆炸风险辨识单元宜针对生产单元进行，生产单元是功能相对独立的设备、工艺、车间或建筑物。
	4.5.2.3　 生产单元可按下述方法划分：
	4.5.2.4　 涉及可燃粉尘作业活动的划分应涵盖企业生产经营全过程中的所有作业活动，特别是危险性较高的作业活动。

	4.5.3　 辨识风险源
	4.5.3.1　 可燃粉尘辨识
	4.5.3.2　 粉尘爆炸危险环境
	4.5.3.2.1　 当环境里的悬浮粉尘云浓度达到爆炸下限（MEC）时就形成了能够发生闪燃或爆炸的危险环境。
	4.5.3.2.2　 可燃粉尘在生产过程中有两种存在方式：堆积状态（粉尘层）和悬浮状态（粉尘云）。确定爆炸性粉尘环境时，不仅需要关注处于悬浮状态的粉尘云浓度是否会达到爆炸下限，也要考虑环境中处于沉积状态的粉尘层。可以但不限于以下因素会卷扬沉积粉尘：
	4.5.3.2.3　 粉体加工工艺设备内部最容易形成爆炸性粉尘云环境，类似的设备包括但不限于：粉碎设备、混合设备、输送设备、干燥设备、储存仓体、筛分分级设备、计量设备、除尘系统、地坑、溜管等。

	4.5.3.3　 爆炸性环境点燃源
	4.5.3.3.1　 识别爆炸性粉尘环境中可能的点燃源，包括但不限于：
	4.5.3.3.2　 爆炸性粉尘环境中产生点火源的危险因素，包括但不限于：

	4.5.3.4　 导致爆炸后果加剧的危险因素


	4.6　 风险分析
	4.6.1　 爆炸性粉尘环境形成的可能性
	4.6.2　 爆炸性粉尘环境出现的可能性
	4.6.2.1　 根据粉尘涉爆企业建构筑物、生产工艺、设备设施以及作业方式等，按爆炸性粉尘释放频繁程度和持续时间长短划分为连续级释放源、一级释放源、二级释放源。
	4.6.2.2　 根据爆炸性环境出现的频率和存在的时间，爆炸性粉尘环境危险区域划分为20区、21区、22区。爆炸性粉尘环境危险区域划分原则见表1。

	4.6.3　 有效点燃源出现的可能性
	4.6.3.1　 根据粉尘最小点火能和最低着火温度划分粉尘着火敏感性分级，如果某粉尘样品根据最低着火温度和最小点火能得到的引燃危险性级别不一致，应按较高级别确定。
	4.6.3.2　 根据企业建构筑物、工艺设计、设备设施、岗位操作、运行维护以及安全管理等综合情况，分析和评估点燃源的控制效果。

	4.6.4　 粉尘爆炸后果严重度分析
	4.6.4.1　 粉尘爆炸后果严重度主要取决于粉尘爆炸产生的超压峰值和压力上升速率。
	4.6.4.2　 如果爆炸压力峰值超过设备的强度将导致设备破裂、火焰和冲击波从裂口喷出，造成周围人员烧伤或死亡，甚至引起可燃物的着火或周围设备损坏。
	4.6.4.3　 冲击波可对周围人员形成直接伤害，也可通过冲击致人跌倒触碰其他物体产生间接伤害。
	4.6.4.4　 设备或建筑物采取泄爆措施时，可以有效降低设备或建筑物内部的爆炸超压峰值，但从泄爆口喷射出的火焰和泄爆口外的超压也会对周围的人员造成伤害。火焰长度与外部峰值压力可以参考GB 15605确定。
	4.6.4.5　 爆炸超压气流可扬起周围环境沉积粉尘，并通过爆炸火焰或高温产物将其点燃，形成“二次粉尘爆炸”。二次粉尘爆炸的发生频率正常比初始爆炸低一个级别，但其后果严重度可能会超过初始爆炸。


	4.7　 风险评价
	4.7.1　 粉尘爆炸风险是综合考虑粉尘爆炸发生可能性和后果严重度的结果，风险级别的确定方法有多种，比如风险矩阵法、风险图法、数值评分法等。
	4.7.2　 宜选用风险矩阵评价法，将粉尘爆炸风险等级按照从高到低划分为重大、较大、一般和低，分别用“红橙黄蓝”四种颜色标示。
	4.7.3　 选用其他评价方法得出的粉尘爆炸风险等级划分结果不同于4.7.2所述4个等级进行描述时，可合理对应重大风险、较大风险、一般风险和低风险四个等级。
	4.7.4　 依据企业粉尘爆炸风险等级情况，在平面分布图中用“红橙黄蓝”四种颜色进行标示，绘制安全风险四色分布图。
	4.7.5　 可接受风险的级别宜采取尽可能低的原则确定，依风险级别及可接受风险属于推荐意见，各企业根据相关法律、标准和自身情况可以制定更严格的风险划分标准和确定更低的可接受风险级别。

	4.8　 管控措施
	4.8.1　 风险控制工程措施及选择
	4.8.1.1　 风险控制工程措施
	4.8.1.1.1　 预防形成爆炸性粉尘环境：
	4.8.1.1.2　 预防出现有效点燃源：
	4.8.1.1.3　 降低后果严重度措施：

	4.8.1.2　 风险控制工程措施的选择原则应符合下列要求：

	4.8.2　 风险控制管理措施应包括但不限于：
	4.8.3　 风险控制应急措施应包括但不限于：
	4.8.4　 新增或修订粉尘爆炸风险管控措施在实施前应组织评审，当现有措施不足以管控粉尘爆炸风险，应提出建议或改进的管控措施。对于重大风险，可组织行业（领域）内专家对管控措施进行评审论证，评审论证应包括但不限于以下内容：
	4.8.5　 分级管控符合下列要求：

	4.9　 风险监测与更新
	4.9.1　 粉尘爆炸风险监测
	4.9.1.1　 应建立粉尘爆炸风险监测机制，确定粉尘爆炸风险源监控关键点，采取相应的监测措施，密切监测粉尘爆炸风险源的风险变化情况。
	4.9.1.2　 对人员密集的粉尘爆炸危险场所采取技术手段进行实时监测。
	4.9.1.3　 基于风险监测及时发现危险情况，发出粉尘爆炸风险预警信息，尽早采取有效措施，避免潜在事件发生，或尽可能减少潜在事件的影响。

	4.9.2　 动态更新
	4.9.2.1　 应建立粉尘爆炸风险动态更新机制，每季度至少更新一次，重点关注重大风险、新增风险、等级可能升高的风险。
	4.9.2.2　 出现本文件4.1.8条情形时，应及时进行更新。


	4.10　 风险沟通
	4.10.1　 沟通机制
	4.10.1.1　 应建立不同职能和层级间的内部和用于与相关单位的外部的粉尘爆炸风险沟通机制，及时有效传递粉尘爆炸风险信息。重大风险信息更新后应及时组织相关人员进行培训。
	4.10.1.2　 风险沟通应贯穿于粉尘爆炸风险评估工作全过程，沟通内容应包括安全生产风险认知程度、工作进度、工作方式、取得的成效、存在的问题、拟采取的措施等。
	4.10.1.3　 粉尘爆炸风险沟通可采用会议、实地走访、协议、文件、告知等形式，与相关单位达成共识，实施粉尘爆炸风险的联防联控。

	4.10.2　 风险告知
	4.10.2.1　 应进行粉尘爆炸风险公告，告知内部员工和相关方粉尘爆炸风险基本情况和防范措施。
	4.10.2.2　 粉尘爆炸风险告知宜采用教育培训、告知卡、公告栏、二维码、手册等方式。
	4.10.2.3　 涉及下述情况的，应采用公告栏进行粉尘爆炸风险告知。
	4.10.2.4　 重点车间或岗位应设置粉尘爆炸风险告知卡，告知卡包括风险源名称、风险等级、风险描述、主要管控措施、管控责任人、应急电话等内容。


	4.11　 评估报告

	5　 粉尘可爆性判定方法
	5.1　 样品制备
	5.1.1　 送检的样品应能够代表实际工艺过程中的粉尘状态。
	5.1.2　 对于不能代表实际工艺或不确定实际工艺粉尘状态的情况，建议选用粒径小于75 μm、水分含量不超过5%的样品进行试验，在不影响粉尘组分和化学特性的情况下，可对样品进行研磨、过筛或干燥处理。
	5.1.3　 对颗粒度较大的粉尘进行试验时，可用孔径较大的筛网（如500 μm）进行过筛处理，取筛下物进行试验，并在报告中注明所用筛网孔径。
	5.1.4　 样品在进行制备的过程中，由于过筛、研磨、干燥或环境温湿度改变等导致粉尘的性质发生明显变化的，应在报告中注明。
	5.1.5　 应获取实际试验样品的水分含量、粒度特征等基本信息。

	5.2　 粉尘可爆性判定程序
	5.2.1　 粉尘的可爆性判定程序见图2，包括哈特曼管试验和20 L球试验。
	5.2.2　 哈特曼管试验是筛选方法，可爆性判定程序可直接从20 L球试验开始。

	5.3　 试验方法
	5.3.1　 试验环境
	5.3.2　 哈特曼管试验
	5.3.2.1　 概要
	5.3.2.2　 试验装置
	5.3.2.3　 试验步骤
	5.3.2.3.1　 称取一定质量的粉尘样品置于分散器中，用50 mL压力为0.6 MPa~0.8 MPa的压缩空气将粉尘样品分散在哈特曼管中，形成粉尘云，观察粉尘样品是否出现着火现象。粉尘浓度按式（1）计算：
	5.3.2.3.2　 如果未着火，则改变粉尘浓度继续试验。试验的粉尘浓度应至少涵盖250 g/m3~1500 g/m3，例如250 g/m3、500 g/m3、750 g/m3、1000 g/m3、1500 g/m3，如某一浓度下未着火，则该浓度下试验至少进行3次。对于密度较大的粉尘（例如金属粉尘），可进行更高粉尘浓度下的试验。
	5.3.2.3.3　 当观察到任何一个粉尘浓度下的试验发生着火或完成所有规定浓度下的试验后，试验完成。粉尘附着在电热丝表面发生阴燃不应视为着火。

	5.3.2.4　 哈特曼管试验的结果评估

	5.3.3　 20 L球试验
	5.3.3.1　 概述
	5.3.3.2　 试验装置
	5.3.3.3　 试验步骤
	5.3.3.3.1　 试验前应确保20 L球形爆炸容器内清洁，安装点火具，盖紧容器顶盖，确保容器密封良好，容器内气氛环境为标准试验环境。
	5.3.3.3.2　 将20 L球形爆炸容器抽真空至-0.06 MPa，使容器在粉尘分散后点火瞬间处于大气压状态，即初始压力pi约为0。
	5.3.3.3.3　 将一定质量粉尘样品放入储粉罐中，粉尘体积不应超过储粉罐容积的3/4。如果储粉罐中无法容纳试验所需的粉尘量，可使用图6所示的杯式粉尘分散器。
	5.3.3.3.4　 启动试验程序，用压缩空气将储粉罐加压至（2.0±0.1）MPa后开始喷粉，粉尘样品由储粉罐分散至20 L球内部，形成粉尘云，并在喷粉开始后（60±5）ms内引爆点火具，即tv=（60±5）ms。压力采集系统记录从快速动作阀开启前至爆炸结束后时间内的压力/时间曲线，获取爆炸压力(pex)值，不同压力传感器试验结果与平均值的偏差超过0.01 MPa时，应对压力传感器进行校准并重新试验。
	5.3.3.3.5　 试验浓度可涵盖250 g/m3~1500 g/m3，例如250 g/m3、500 g/m3、750 g/m3、1000 g/m3、1500 g/m3。对于密度较大的粉尘（例如金属粉尘），可进行更高粉尘浓度下的试验。每次试验后，清洁爆炸容器。
	5.3.3.3.6　 任何一次试验中发生爆炸或者进行了所有粉尘浓度下的试验后停止试验。
	5.3.3.3.7　 点火具爆炸压力pigniter应使用同一装置测定。在不使用粉尘样品的条件下，进行6.3.3.1~6.3.3.4所述程序，至少进行3次重复试验，相对偏差应小于10%，取平均值作为pigniter。

	5.3.3.4　 20 L球试验的结果评估
	5.3.3.5　 其他可替代试验方法


	5.4　 粉尘可爆性的判定
	5.5　 20 L球试验装置的校准和核查
	5.5.1　 校准
	5.5.2　 核查
	5.5.2.1　 试验装置每12个月应进行至少一次核查，在重大检修或更换部件后也应进行核查。
	5.5.2.2　 核查内容包括最大爆炸压力(pmax)测定和爆炸指数(Kmax)测定，按照GB/T 16426进行实验室内部核查。
	5.5.2.3　 使用最大爆炸压力(pmax)和爆炸指数(Kmax)已知的粉尘样品进行内部核查比对试验时，最大爆炸压力(pmax)的相对偏差不大于5%，爆炸指数(Kmax)的允许相对偏差要求见表1。
	5.5.2.4　 选定的粉尘样品性质在核查期内应稳定。


	5.6　 安全防护措施
	5.6.1　 对待测粉尘样品进行前处理时，试验人员应充分了解样品的毒害和燃爆性能，并采取适当的防护措施。
	5.6.2　 研磨前，应首先确定样品的机械敏感度（如撞击和摩擦敏感度）。
	5.6.3　 试验人员应当做好个体防护。
	5.6.4　 应使用必要的保护措施，确保试验前所有开启的阀门均已关闭。
	5.6.5　 所有电气设备应当良好接地，具有漏电保护装置，尤其是进行使用电火花进行哈特曼管试验，以防触漏电。
	5.6.6　 应使用必要的防护措施，避免爆炸容器意外损坏时抛射物伤害试验人员。
	5.6.7　 开启爆炸容器前，确定容器内压力已完全释放。
	5.6.8　 试验过程中应确保试验区域保持良好通风。

	5.7　 试验报告

	6　 粉尘云爆炸下限浓度测定方法
	6.1　 试验装置
	6.1.1　 概述
	6.1.2　 装置

	6.2　 试验程序
	6.2.1　 试验条件及要求
	6.2.2　 爆炸下限浓度的测定
	6.2.3　 试验方法的检验

	6.3　 其他可替代试验方法
	6.4　 安全措施
	6.4.1　 对粉尘进行处理前，应考虑粉尘的毒性，如果粉尘具有毒性或刺激性的特点，应采取相应的安全措施。
	6.4.2　 在试验前，应该对所有的垫圈和连接件进行物理检查，以防止泄漏。
	6.4.3　 试验采取2.0 kJ烟火点火具作为点火源，在处理和使用过程中应注意安全，佩戴相应的防护设施。
	6.4.4　 试验装置应可靠接地。
	6.4.5　 所有测试应先取少量的样品进行，以防止由于高能量物质产生的超压。

	6.5　 试验报告

	7　 粉尘层电阻率测定方法
	7.1　 试验装置
	7.1.1　 测定试验槽
	7.1.2　 测定电路

	7.2　 试样
	7.2.1　 试样粒度
	7.2.2　 试样水分

	7.3　 测定步骤
	7.3.1　 空试验槽电阻测定
	7.3.2　 粉尘层电阻测定
	7.3.3　 电阻率计算

	7.4　 安全防护
	7.4.1　 应采取有效的预防措施，防止发生火灾、爆炸，保障测试人员的安全及健康。
	7.4.2　 对粉尘进行处理前，应考虑粉尘的毒性，如果材料具有毒性或刺激性，应采取相应的安全措施。
	7.4.3　 试验装置应进行良好接地。

	7.5　 试验报告

	8　 粉尘层最低着火温度测定方法
	8.1　 试样
	8.2　 试验装置
	8.2.1　 结构
	8.2.2　 热表面
	8.2.2.1　 热表面由直径不小于200 mm、厚度不小于20 mm的圆形金属平板制成。平板由电加热器加热，并由安装在平板内靠近平板中心的热电偶控制温度。热表面控制热电偶的接点在平板表面下（1±0.5） mm 处，并与平板保持良好的热接触。热表面记录热电偶以相同方法安装在热表面控制热电偶附近，并与温度记录仪相连，用以记录试验过程中的平板温度。
	8.2.2.2　 热表面和控制装置应满足以下性能要求：

	8.2.3　 粉尘层热电偶
	8.2.4　 温度测量装置
	8.2.5　 金属环
	8.2.6　 干扰

	8.3　 测定步骤
	8.3.1　 安全措施
	8.3.1.1　 应采取措施确保人身安全和健康，防止火灾和吸入有毒有害气体。
	8.3.1.2　 当怀疑某种粉尘具有爆炸性时，可将少量该粉尘放置于温度为400 ℃或更高的热表面上加以证实。操作者应与热表面保持一定的安全距离，并采取相应的安全措施。
	8.3.1.3　 金属粉尘在高温下会被点燃或者自燃。如果观察到火焰，应该在粉尘层上覆盖一层金属板来隔断空气并熄灭火焰。

	8.3.2　 粉尘层的制作
	8.3.2.1　 制作粉尘层时，不能用力压粉尘。粉尘充满金属环后，应采用一平直的刮板沿着金属环的上沿刮平并清除多余粉尘。
	8.3.2.2　 于每种粉尘，应将粉尘层按8.3.2.1方法制作在一张已知质量的纸上，然后称出其质量。粉尘层的密度等于粉尘层的质量除以金属环的内容积，并将其记入试验报告。
	8.3.2.3　 将热表面的温度调节到预定值，并使其稳定在一定范围内，然后将一定高度的金属环放置于热表面的中心处，再在2 min内将粉尘填满金属环内，并刮平，温度记录仪随之开始工作。
	8.3.2.4　 除非能证明这个反应没有成为有焰或无焰燃烧，下列过程都视为着火：
	8.3.2.5　 给定物料的着火温度与粉尘层厚度有关，故可以用两个或更多的粉尘层厚度对应的最低着火温度值来推断其他厚度的最低着火温度。
	8.3.2.6　 环境温度采用温度计测量。温度计距热表面不得超过1 m。应防止热对流和热辐射的影响。


	8.4　 测定结果表述
	8.4.1　 把测得的最低着火温度降至最近的10 ℃的整数倍数值，并记入试验报告。
	8.4.2　 从粉尘层放置完毕开始，测量粉尘层着火或未着火而达到最高温度的时间，该时间单位为min，修约间隔为2，修约后该时间记入试验报告。
	8.4.3　 如果热表面温度低于400℃时，粉尘层未着火，试验的最长持续时间也应记入试验报告。
	8.4.4　 同一操作者在不同日期和不同试验室作出的最低着火温度的偏差不应超过10 ℃。
	8.4.5　 粉尘的物理特性和试验期间粉尘层的状态对试验结果有较大影响时，应写入试验报告，其试验结果同等有效。
	8.4.6　 试验报告应包括着火后燃烧特性的简要说明，尤其应说明异常迅速燃烧和剧烈分解状态。可能影响结果有效性的因素也应记入试验报告中，如：粉尘层制备中的困难，加热期间粉尘层的变形、爆裂、融熔以及受热时产生微量的可燃气体。

	8.5　 试验报告

	9　 粉尘云极限氧浓度测定方法
	9.1　 样品处理
	9.1.1　 送检的样品应能够代表实际工艺过程中的粉尘状态。
	9.1.2　 对于不能代表实际工艺或不确定实际工艺粉尘状态的情况，建议选用粒径小于75 μm、水分含量不超过5%的样品进行试验，在不影响粉尘组分和化学特性的情况下，可对样品进行研磨、过筛或干燥处理。
	9.1.3　 对颗粒度较大的粉尘进行试验时，可用孔径较大的筛网（如500 μm）进行过筛处理，取筛下物进行试验，并在报告中注明所用筛网孔径。
	9.1.4　 样品在进行制备的过程中，由于过筛、研磨、干燥或环境温湿度改变等导致粉尘的性质发生明显变化的，应在报告中注明。
	9.1.5　 应获取实际试验样品的水分含量、粒度特征等基本信息。

	9.2　 试验装置
	9.2.1　 概述
	9.2.2　 爆炸容器
	9.2.3　 压力采集系统
	9.2.4　 点火源
	9.2.5　 控制单元
	9.2.6　 配气系统
	9.2.7　 氧气浓度测定仪
	9.2.8　 点火具爆炸压力的测定

	9.3　 不同氧气浓度的“惰化气体/空气”混合气体的配制及标定
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	附录A  （资料性） L和H的搜索算法示例
	A.1　 本附录给出了一种用于搜索L和H的算法示例，如图A.1所示。
	A.2　 在“cm测定”中发生爆炸的所有粉尘浓度下，如果在某一氧气浓度条件下连续三次试验均未发生爆炸，则该氧气浓度即为H，L=H+1%。


